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[背景] 在前报(RXA-001C)中，使用串联微反应器GC/MS系统和(H-ZSM-5)催化剂，研究讨论了线性升温模式下使用去活化

EGA管将乙醇转化为乙烯。在本报告中，同样是乙醇转化乙烯，使用步级升温模式，把各温度划分内的催化反应产物使用分离

色谱柱通过GC/MS进行分析。

[方法] 系统结构如Fig.1所示，保持在100 oC的一级反应器中连续导入载气和乙醇蒸气，步级升温模式的二级反应器温度划分为

100 oC, 250 oC, 300 oC, 400 oC并且分别在这些温度的生成的产物被选择性进样器(SS-1010E)导入到分离色谱柱。生成物用微

喷式冷阱暂时捕集后，进行GC/MS分析。与前报相同，催化反应管装有H-ZSM-5催化剂(3Φ×10mm)。

[结果] Fig.3显示在各反应温度的，由催化反应生成的生成物色谱图。在100 oC时乙醇作为主成分，但乙烯随着温度的升高而增

加。观察各反应温度所生成的生成物峰面积的变化如Fig.4所示。可以看出随着反应温度升高，由乙醇的脱水反应而生成的乙醚

(DE)的生成量增加，在250 oC时达到最高值。250 oC以上时随着DE的脱水反应，观察到水和乙烯的产量增加。由此可知，催

化剂H-ZSM-5的特性反映与前报(RXA-001C)的结果相一致，得知该系统可用于催化剂评价。
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Fig.1 在线分析系统的构成结构
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Fig.2 步级升温模式和各划分温度时的GC样品导入
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一级反应炉：100ºC; 二级反应炉：100, 250, 300, 400ºC 催化剂： H-ZSM-5 (20 % coating on Al2O3, 20/30 mesh)

Fig.3 通过步级升温模式在各反应温度生成物的色谱图
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Fig.4 反应温度和反应生成物的峰面积的关系
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